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1. Tratamiento fisico-quimico.

1.1. Finalidad y objetivos de una planta de tratamiento fisico-quimico.

1.2. Distribucion general de una planta de tratamiento.

1.3. Funcionamiento. manejo y mantenimiento de equipos.

1.4. Procesos fisicos.

1.5. Procesos quimicos: neutralizacion. precipitacion. coagulacion-floculacion.
1.6. Procesos fisico-quimicos: absorcion. adsorcion. intercambio idnico. ruptura de emulsion.
2. Tecnologias de solidificacion/estabilizacion.

2.1. Objetivosy aplicaciones.

2.2. Mecanismos de inmovilizacion.

2.3. Comportamiento de residuos inertizados.

2.4. Criterios para la aplicacion de los procesos de solidificacion/estabilizacion.
3. Tratamiento térmico o valorizacidn energética (incineracion).

3.1. Aspectos generales.
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3.2. Problematica medioambiental.

3.3. Tecnologia para la incineracion.

4. Valorizacion.

4.1. Tipos de residuos valorizables.

4.2. Tecnologias aplicables.

4.3. Proceso de valorizacion.

4.4. Vias para la valorizacion de residuos industriales: tendencias.

5. Aplicacion de normas de seguridad y salud y proteccion medioambiental en el tratamiento de residuos
industriales.
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